
     Hebetechnik, 
die begeistert. 

Die 4-Stempel-Anlage autop Quattrolift ist sowohl für den Reparatur- und War-
tungs-, als auch für den Diagnosebereich bestens geeignet.
Umfangreiches Standardzubehör macht diese Hebebühne zu einer idealen He-
bebühne für die Achsvermessung:
•  Aussparungen für Achsmessteller und Schiebeplatten (mit Edelstahlblech
   ausgelegt) 
•  Distanzstücke zur Positionierung der Achsmessteller und Schiebeplatten
Sie erfüllt die Anforderungen der Automobilindustrie und kann mit jedem Achs-
messgerät ausgestattet werden.

Mit der Option „Achsheber“ wird ermöglicht, auch Fahrzeuge mit bizarren Un-
terkonstruktionen problemlos „einachsig“ frei zu heben. Stabile Leuchten im
Motor- und Achsbereich, ebenfalls als Option erhältlich, erleichtern Diagnose-,
Wartungs- und Reparaturarbeiten.

autop Quattrolift 4.50 F 480/550 
Achsvermessung
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...ein Unternehmen der STENHØJ-Gruppe

Service:
Gerne stehen Ihnen unsere Fachberater bei 
der Planung und Durchführung von Moderni-
sierungsmaßnahmen in Ihrem Autohaus bera-
tend zur Seite.  Gerne erstellen wir Ihnen einen 
unverbindlichen Einrichtungsvorschlag. 
Nehmen Sie Kontakt mit uns auf! 

Quattrolift 4.50 
F 480/550

Komponenten:

Technische Daten
Tragfähigkeit: 			   5.000 		  kg
Stempelabstand: 		  1.685/4.000 	 mm
Hubhöhe: 			   1.960 		  mm
Nutzhöhe: 			   2.155 		  mm
Kolbendurchmesser: 		  4 x 140 		  mm
Hub-/Senkzeit: 			   ca. 45 		  Sek.
Fundamenttiefe: 			  2.625 		  mm
Aggregat: 			   3,0 		  kW
Anschlusswerte: 			  230/400 V
				    50 Hz
				    16 A
Fahrbahn:
Länge (F480): 			   4.800 		  mm
Länge (F550): 			   5.500 		  mm
Breite: 				    650 		  mm
Radstand max.: 			   4.850 		  mm
Auffahrhöhe: 			   195 		  mm

Achsheber:
Tragkraft: 			   2.600 		  mm
Hubhöhe: 			   300 		  mm
Hubzeit (Luft mit 1000/2000 kg ) 	 ca. 27/52 	 Sek.
Min./Max Druck: 			  5,5/8,0 		  bar

zwei separate Hubeinheiten mit je
zwei Umkehrzylindern
hartverchromte Zylinder
korrosionsfreie Führungselemente
SPS - Drucktastensteuerung mit
Microcontroller und digitaler Anzeige
sowie pneumatischem Notablass
flexible Synchron-
und Sicherheitseinrichtung
elektronische Gleichlaufsteuerung
zwischen den Hubeinheiten und vor-
programmierbare Höheneinstellung
zur Achsvermessung
Einbau der Hydraulikeinheiten in zwei
flüssigkeitsdichten (WHG) Stahlwan-
nen
Einbau von Hydraulikaggregat und
Unterverteilung in separater Stahl-
wanne (flüssigkeitsdicht )
Einsatz von nicht wassergefährden-
dem „Bio-Öl“
Fahrflächen serienmäßig mit Anti-
rutschbeschichtung

Standardlackierung:
RAL 7016 anthrazitgrau

wahlweise

RAL 5019 capriblau

autop Maschinenbau GmbH
Sandkampstr. 90
D-48432 Rheine

Tel. ++49(0)5971/8602-02
Fax ++49(0)5971/8602-25
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