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Ganzkoérper-Vibrationen: Maschinenarttypische Immissionswerte

(verwendbar, falls fiir den Arbeitsplatz keine Messwerte vorliegen - Vergleichbarkeit zur Gefahrdungsbeurteilung beachten!)

Branche / Maschinenkategorie

Erdbaumaschinen, StralRenbau ...

wechseln zu:

Version: Januar 2010

awx awy Und a,, sind die Effektivwerte der frequenzbewerteteten Schwingbeschleunigung (Messwerte) in x-, y- und z-Richtung (ohne Korrekturfaktoren!). Bei der
Bewertung der Expositionszeit (Farbampel) sind die Korrekturfaktoren k, = k, = 1,4 und k, = 1 beriicksichtigt. Zu Anwendbarkeit der Werte, Datenquelle und
Bedeutung der Belastungsstufen siehe die Legende am Tabellenende, die Kommentare bei "mittel" sowie den Ausdruck der Einzeldaten.

fir Ausdruck von
daten in Spalte

e

Einzel-

Druck
eingeben

- keine MaBnahmen erforderlich, aber
branchentblichen Stand der Technik und mittelbare Gefahrdung beachten

|:| Auslésewert A(8)=0,50 m/s2 ist iberschritten, Grenzwert aber nicht

entsprechende MaRnahmen nach LarmVibrationsArbSchV sind erforderlich

_ Expositionsgrenzwert A(8),=0,80 m/s2 oder A(8),,=1,15 m/s2ist Uberschritten (Expositionsverbot!)
sofortige MaBnahmen geméaR LarmVibrationsArbSchV sind erforderlich
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2 hi Tatigkeit / [z 5% | aw | dwy | Aw Tagliche Expositionszeit in Stunden
o | Maschinenart Bemarkun 2|StUN9S-in m/s2|in m/s2|in m/s?
S 9 9| stufe 1] 2] 3| 4]l 5] 6| 7| 8] 9] 10]11] 12
Q
- hoch | 0,75 [ 0,59 [ 1,01
g Planieren mittel | 0,53 0,41 | 0,70
£ gering| 0,31 | 0,23 | 0,39
o ) ) hoch | 1,18 | 1,14 | 1,30
2 i . . .
8| Planierraupe m"h’L;EL':'B mittel | 0,89 | 0,85 | 1,02
5 gering| 0,60 0,56 0,74
= —— hoch | 0,93 | 0,86 | 1,31
= rllf:e;;::n mittel | 0,62 | 0,57 | 0,97
9 gering| 0,31 | 0,28 | 0,63
hoch | 0,76 | 0,72 | 0,66
Laden und = . L .
Fahr:n mittel | 0,60 | 0,58 | 052
gering| 0,44 0,44 0,38
- ) hoch | 1,25 | 0,91 | 1,28
- : . ] .
g‘:ﬁ;l']::er mittel | 0,91 | 0,69 | 0,81
Radlader 9 gering| 0,57 0,47 0,34
— hoch | 0,78 | 0,90 | 0,66
oo rall mittel | 0,54 | 0,65 | 0,49
9 gering| 0,30 | 0,40 | 0,32
V-Betrieb hoch | 0,92 [ 0,83 | 0,68
(z.B. LKW mittel | 0,71 | 0,60 | 0,54
beladen) gering| 0,50 0,37 0,40
hoch | 0,86 | 0,82 | 0,78
K kt- L : : : .
_ Rz'gl’;zetr aFd;”r:n”d mittel | 0,67 | 0,61 | 0,65
g gering| 0,48 0,40 0,52
©
— Kompakt- Laden und :]?tfhl g'gi g’gg é‘;g
Skid-Steer-Lader Fahren i . . >
gering| 0,40 0,28 0,58
. V-Betrieb hoch | 1,07 [ 1,31 | 1,14
Skid-Steer- = o . o
Lader (Raupe) (z. B. LKW mittel | 0,86 | 0,71 | 0,82
beladen) gering| 0,65 0,11 0,50
hoch | 0,73 | 059 | 0,62
N : b ! !
a':d;”r:n”d mittel | 0,64 | 0,48 | 052
gering| 0,55 | 0,37 | 0,42
P hoch | 0,57 | 0,44 | 0,75
Kettenlader rt’:eg::'n mittel | 0,41 | 0,35 | 0,60
9 gering| 0,25 | 0,26 | 045
V-Betrieb hoch | 1,18 [ 0,91 | 0,81
(z. B. LKW mittel | 0,89 | 0,66 | 0,63
beladen) gering | 0,60 0,41 0,45
p hoch | 0,26 | 0,30 | 0,26
O B I = il i3 il
8% ai?%e; didrz' Baggern mittel | 0,20 | 0,19 | 0,20
m gering| 0,14 | 0,08 | 0,14




Ganzkoérper-Vibrationen: Maschinenarttypische Immissionswerte

(verwendbar, falls fiir den Arbeitsplatz keine Messwerte vorliegen - Vergleichbarkeit zur Gefahrdungsbeurteilung beachten!)

Branche / Maschinenkategorie

Erdbaumaschinen, StralRenbau ...

wechseln zu:

Version: Januar 2010

awx awy Und a,, sind die Effektivwerte der frequenzbewerteteten Schwingbeschleunigung (Messwerte) in x-, y- und z-Richtung (ohne Korrekturfaktoren!). Bei der
Bewertung der Expositionszeit (Farbampel) sind die Korrekturfaktoren ky = k, = 1,4 und k, = 1 berticksichtigt. Zu Anwendbarkeit der Werte, Datenquelle und
Bedeutung der Belastungsstufen siehe die Legende am Tabellenende, die Kommentare bei "mittel" sowie den Ausdruck der Einzeldaten.

fiir Ausdruck von

daten in Spalte

Einzel-

Druck
X" eingeben

- keine MaBnahmen erforderlich, aber
branchentblichen Stand der Technik und mittelbare Gefahrdung beachten

|:| Auslésewert A(8)=0,50 m/s2 ist iberschritten, Grenzwert aber nicht

entsprechende MaRnahmen nach LarmVibrationsArbSchV sind erforderlich

- Expositionsgrenzwert A(8),=0,80 m/s2 oder A(8),,=1,15 m/s2ist Uberschritten (Expositionsverbot!)
sofortige MaBnahmen geméaR LarmVibrationsArbSchV sind erforderlich

Seite 2 von 3

2 ) Tatigkeit / [ Bela | ay, | awy | aw Tagliche Expositionszeit in Stunden
o | Maschinenart B K 3|stungs-|in m/s2|in m/sz|in m/s?
S emerkung (3 siyfe 1| 2] 3] a| 5] 6] 7] 8] 9 ]10]11]12
Q
hoch | 0,38 0,24 0,29
Baggern mittel | 0,24 | 0,15 0,19
gering| 0,10 0,06 0,09
Einsatz mit hoch | 0,49 [ 0,29 | 0,53
Kompakt- = : : :
Raupen%agger hydraul. Auf- | [ mittel | 0,35 | 0,20 | 0.36
bruchhammer | [gering| 021 | 0,11 | 0,19
Uberfah- hoch | 0,44 [ 0,41 0,90
mitel | 0,52 | 0.26 [ 062 — | | I T T |
rungsfahrt | = oing] 020 | 0.45 | 0,34
hoch | 048 | 0,30 | 0,47 1 1 1 [ [ |
Baggern mittel | 0,31 | 0,19 | 0,30 [
gering| 0,14 0,08 0,13
g’ Einsatz mit hoch | 0,59 0,35 0,83
= hydraul. Auf- mittel | 0,38 [ 0,22 | 0,55
o | Raupenbagger |Lruchhammer | | gering 017 | 009 | 0,27
Einsetz fin dar hoch | 0,61 0,41 0,93
Gewinnung mittel | 0,46 0,30 0,61
gering| 0,31 0,19 0,29
- - hoch | 0,48 0,37 1,02
nl;’:;g::rt mittel | 0,34 | 0,23 | 0,79
gering| 0,20 0,09 0,56
hoch 0,56 0,41 0,42
Baggern mittel | 0,37 [ 0,25 | 0,29
gering| 0,18 0,09 0,16
Radbagger Uberfun hoch | 0,38 | 0,52 | 0,80
rungsfahrt mittel | 0,29 0,38 0,61
gering| 0,20 0,24 0,42
hoch | 0,28 0,28 0,40
B?ra;jzl:;is' mittel | 0,14 | 0,16 | 0,21
gering | 0,00 0,04 0,02
Entladungs- hpch 0,36 0,35 0,41
Muldenfahrzeug prozess mlr_tel 02 || 929 || @5
il gering| 0,16 | 0,17 | 0,25
hoch | 0,59 0,62 1,16
|| e Fanren mittel | 0,44 | 045 | 0,82
Eg_ gering| 0,29 | 0,28 [ 0,48
£ Eahiel hpch 0,66 0,70 1,20
8 lie Lask mittel | 0,52 0,52 0,87
; gering| 0,38 0,34 0,54
> B hoch | 0,33 0,45 0,40
2 Be'i:jzl;';is mittel | 0,21 | 0,29 | 0,24
< P gering| 0,09 | 0,13 | 0,08
© hoch | 0,53 0,54 0,48
T | Muldenfahrzeug E""rid;;:gs' mittel | 0,35 | 0,30 | 0,30
< mit P gering| 0,17 | 0,06 | 0,12
=} i -
s Knickgelenk: Fahren ht_)ch 0,61 | 0,85 | 0,88
rahmen —— mittel | 0,46 [ 0,64 | 0,67
gering| 0,31 0,43 0,46
hoch | 0,78 0,92 1,09
0::2fgst mittel | 0,59 | 0,73 | 0,81
gering| 0,40 | 0,54 | 0,53
DGR R Arbeitszyklus hqtfhl ggé 833 gig
Knickgelenk-rahmen Y g;:ri:g 0'29 0’39 0'43
! hoch | 0,99 1,29 1,54
[, b g d
< ajc';zzi'm Arbeitszyklus | [mittel | 0,75 | 0,84 | 112
2z gering| 0,51 | 056 [ 0,70




Ganzkoérper-Vibrationen: Maschinenarttypische Immissionswerte

(verwendbar, falls fiir den Arbeitsplatz keine Messwerte vorliegen - Vergleichbarkeit zur Gefahrdungsbeurteilung beachten!)

Branche / Maschinenkategorie Version: Januar 2010

Erdbaumaschinen, StralRenbau ... wechseln zu:

awx awy Und a,, sind die Effektivwerte der frequenzbewerteteten Schwingbeschleunigung (Messwerte) in x-, y- und z-Richtung (ohne Korrekturfaktoren!). Bei der
Bewertung der Expositionszeit (Farbampel) sind die Korrekturfaktoren k, = k, = 1,4 und k, = 1 beriicksichtigt. Zu Anwendbarkeit der Werte, Datenquelle und
Bedeutung der Belastungsstufen siehe die Legende am Tabellenende, die Kommentare bei "mittel" sowie den Ausdruck der Einzeldaten.

fir Ausdruck von
Einzel-
daten in Spalte
Druck
"Xx" eingeben

- keine MaBnahmen erforderlich, aber

branchentblichen Stand der Technik und mittelbare Gefahrdung beachten

|:| Auslésewert A(8)=0,50 m/s2 ist iberschritten, Grenzwert aber nicht

entsprechende MaRnahmen nach LarmVibrationsArbSchV sind erforderlich

_ Expositionsgrenzwert A(8),=0,80 m/s2 oder A(8),,=1,15 m/s2ist Uberschritten (Expositionsverbot!)
sofortige MaBnahmen geméaR LarmVibrationsArbSchV sind erforderlich

2 ) Tatigkeit / [ Bela | ay, | awy | aw Tagliche Expositionszeit in Stunden
o | Maschinenart B K 3|stungs-|in m/s2|in m/sz|in m/s?
S emerkung (9] styfe 1] 2] 3| 4]l 5] 6| 7| 8] 9] 10]11] 12
Q
hoch | 0,45 [ 053 [ 0,52 [ [ [
Feinplanum mittel | 0,29 0,34 | 0,38
gering| 0,13 0,15 0,24
5 ~— hoch | 0,59 | 0,61 | 1,08
3 Motorgrader it mittel [ 0,44 | 0,46 | 0,78
& 9 | [gering| 0,29 | 0,31 | 048
T hoch | 0,46 | 044 | 0,92
rg:e;;::'n mittel | 0,28 | 0,26 | 0,58
9 gering | 0,10 | 0,08 | 0,24
5 ) hoch | 0,51 | 0,83 | 0,49
2 £|  Millverdichter "::fegzzm'i“: mittel | 0,39 | 0,59 | 0,34
S5 p gering| 0,27 | 0,35 | 0,19
- hoch | 0,46 | 0,54 | 053
Verdich : . : .
‘(egéfns” mittel | 0,34 | 0,38 | 041
Vibrations- gering| 0,22 | 0,22 | 0,29
walzenzug . hoch | 0,27 [ 0,32 | 0,39
—— : b ! b
- e('Sd; dt)e" mittel | 0,21 | 0,20 | 0,28
g gering| 0,15 | 0,08 | 0,17
S ) hoch | 0,32 | 0,35 | 0,62
= A\s/i’t)hr:'ttio':'t mittel | 0,24 | 0,29 | 0,48
Tandemwalze gering| 0,16 | 0,23 [ 0,34
mit Vibration hoch | 0,34 [ 0,45 | 0,55
Asphalt oh ! : . .
s\fib‘:‘att; n"e mittel | 0,25 | 0,31 | 0,36
gering| 0,16 0,17 0,17
0 hoch | 0,21 | 0,24 | 038
S g Rohrleger Arbeitszyklus mittel [ 0,15 | 0,16 | 0,24
K3 gering | 0,09 | 0,08 | 0,10

Bei den Beschleunigungsdaten handelt es sich um branchenspezifische reprasentative Immissionsmesswerte, die zur Gefahrdungsbeurteilung
verwendet werden kénnen, wenn die angegebenen Einsatz- und Betriebsbedingungen auf die Verhaltnisse vor Ort Ubertragbar sind. Datenquelle ist hier
DIN CEN/TS 15730:2008 (ISO/TR 25398:2006)
Beschleunigungswerte sind zu verwenden bei den folgenden Arbeitsbedingungen (als typische Beispiele):

- siehe auch Kommentar bei "mittel". Die zur jeweiligen Belastungsstufe angegebenen

ungeiibte Bedienperson, harter Einsatz der Maschine, unebene Fahrstrecke, aggressive
Fahrweise, sehr grobes Material (wie Bauschutt, Gesteinsbrocken) ...

geuibte Bedienperson, ebene Fahrstrecke, grobes Material (wie Schotter) ...

erfahrene Bedienperson, ebene Fahrstrecke, loses Material (wie Sand, Kies),
vorausschauende Fahrweise ...

Seite 3von 3




Awx
in m/s?

Ay Awz
in m/s2|in m/s?

Gerat- oder
Maschinenart

Tatigkeit /
Bemerkung

i Mittel-
Gabelstapler '":oBEa;]uasr:gZ' wert
9 Stabw. 0,07 0,05 0,11
Portalstaler im Hafen- | |Mittel- 456 | 024 | 0,28
P umschlag el
Stabw. 0,08 0,09 0,08
im Hafen- | Mt 451 | 014 | 0,19
Portalkrane wert ' ' '
umschlag
Stabw. 0,07 0,06 0,07
P Mittel-
) im Schrott- 031 | 026 | 0,34
Mobilbagger [ wert
Stabw. 0,11 0,08 0,11

Bei den Beschleunigungsdaten handelt es sich um branchenspezifische Immissionsmesswerte, die zur Gefahrdungsbeurteilung verwendet werden
kénnen, wenn die in den Kommentarfeldern angegebenen Einsatz- und Betriebsbedingungen auf die Verhaltnisse vor Ort Ubertragbar sind. Datenquelle
sind hier reprasentative Messungen der GroRhandels- und Lagerei-Berufsgenossenschaft (Veroffentlichung: K. Schafer, R. Schick, F. Rokosch, C.
Becker, Zbl Arbeitsmed 57/2007 146 — 157) - siehe auch Kommentar bei Mittelwert.

Erdbau-
maschinen

Téagliche Expositionszeit in Stunden

4 5 6 7 8 ©
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Ganzkorper-Vibrationen: Orientierungswerte fur Gefahrdungsbeurteilung

(Verwendung nur, falls keine genaueren Informationen vorliegen - entscheidend sind konkrete Arbeitsbedingungen vor Ort!)

Branche / Maschinenkategorie Version: Januar 2010
StralRenbau, Spezialtiefbau ...

awy awy Und ay, sind die Effektivwerte der frequenzbewerteteten Schwingbeschleunigung (Messwerte) in x-, y- und z-Richtung (ohne Korrekturfaktoren!). Bei der
Bewertung der Expositionszeit (Farbampel) sind die Korrekturfaktoren ky = ky = 1,4 und k, = 1 berticksichtigt. Zu Anwendbarkeit der Werte, Datenquelle und
Bedeutung der Belastungsstufen siehe die Legende am Tabellenende, die Kommentare bei "mittel" sowie den Ausdruck der Einzeldaten.

(i AVERTUE - keine MaBnah[nen erforderlich, aber . '
Einzel- brancheniiblichen Stand der Technik und mittelbare Gefahrdung beachten
daten in Spalte |:| Auslosewert A(8)=0,50 m/s2 ist Uberschritten, Grenzwert aber nicht
: ID_VUCK entsprechende MalRnahmen nach LarmVibrationsArbSchV sind erforderlich
%" GITEEED - Expositionsgrenzwert A(8),=0,80 m/s2 oder A(8),,=1,15 m/s2 ist iiberschritten (Expositionsverbot!)
sofortige MaRnahmen gemaR LarmVibrationsArbSchV sind erforderlich
2 ) Tatigkeit / [ Bela | ay, | awy | aw Tagliche Expositionszeit in Stunden
o | Maschinenart B K 3[stungs- | m/sz|in m/sz|in m/s?
S emerkung 5| syfe 1 | 2] 3] 4| 5] 6] 7] 8] 9 ]10]11]12
[©)
hoch 0,1 0,1 0,2
S 8 h h h
8 | straBenfertiger /.\;2223 mittel | 0,1 0,1 0,1
< gering| 0,0 0,0 0,1
2 hoch 0,3 0,3 0,6
S| stragenfrase ’ifg:::' mittel | 0,2 | 02 | 03
@ gering| 0,1 0,1 0,1
. hoch 0,1 0,1 0,2
Drehbohrgeréte ?i}:?‘;:: mittel 0,1 0,1 0,1
gering| 0,0 0,0 0,1
. hoch 0,0 0,0 0,1
Schiagbohrgerate f&?;‘:l: mittel | 0.0 | 00 | 0.0
gering| 0,0 0,0 0,0
= A hoch | 0,2 0,2 0,4
I} b s ) s
2 | schlagrammen S“‘:j;:z mittel | 01 | 01 | 03
2 gering| 01 | 01 | o041
el A hoch | 0,1 0,1 0,2
® | Vibrationsrammen Sﬁ;gg mittel | 0,1 0,1 0,1
% gering| 0,1 0,0 0,1
- hoch 0,1 0,1 0,1
RM“Z::;iLOeT' Ritteln mittel | 0,1 | 01 | 01
gering| 0,0 0,0 0,1
. hoch 0,1 0,1 0,2
Seilbagger S“‘:j;:z mittel | 0,1 | 04 | 0.1
gering| 0,0 0,1 01
hoch 0,6 0,8 0,5
) Seilbagger unspezifiziert mittel [ 0,3 0,4 0,3
'+u=) gering| 0,0 0,0 0,0
c q hoch 0,7 0,6 0,8
& | Betonfahrmischer ”';tgffrebsa‘ﬁ‘e mittel |_ 0,5 | 04 | 0.7
gering| 0,4 0,3 0,5

Bei den Beschleunigungsdaten handelt es sich um aus der Literatur ilbernommene bzw. aus den dort vorgefundenen Einzeldaten berechnete Werte (zur
jeweiligen Datenquellen und der Anzahl der beriicksichtigten Datensatze siehe Kommentar bei "mittel"). Die Belastungsangaben (siehe Kommentare)
haben nur eine "mathematische" Bedeutung bzgl. des Datenmaterials, eine unmittelbare Ubertragbarkeit auf die Arbeitsbedingungen ist nicht gegeben.
Dem Anwender muss klar sein, dass diese Schéatzwerte, deren Unsicherheit doch sehr gro sein kann, nur zur Orientierung dienen sollen, falls keine
genaueren Informationen vorliegen. Entscheidend sind stets die konkreten Arbeitsbedingungen vor Ort. Wenn Zweifel bestehen, ob der
Expositionsgrenzwert oder der Auslésewert eingehalten oder tiberschritten ist, sollten Messungen zur Abklarung durchgefiihrt werden.
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Ganzkorper-Vibrationen: Orientierungswerte fur Gefahrdungsbeurteilung

(Verwendung nur, falls keine genaueren Informationen vorliegen - entscheidend sind konkrete Arbeitsbedingungen vor Ort!)

Branche / Maschinenkategorie Version: Januar 2010
Flurforderfahrzeuge, Krane u. .

awy awy Und ay, sind die Effektivwerte der frequenzbewerteteten Schwingbeschleunigung (Messwerte) in x-, y- und z-Richtung (ohne Korrekturfaktoren!). Bei der
Bewertung der Expositionszeit (Farbampel) sind die Korrekturfaktoren k, = ky = 1,4 und k, = 1 beriicksichtigt. Zu Anwendbarkeit der Werte, Datenquelle und
Bedeutung der Belastungsstufen siehe die Legende am Tabellenende, die Kommentare bei "mittel" sowie den Ausdruck der Einzeldaten.

({7 AVERTUER - keine Manahmen erforderlich, aber
von Einzel- brancheniblichen Stand der Technik und mittelbare Gefahrdung beachten
daten in |:| Auslésewert A(8)=0,50 m/s2 ist tiberschritten, Grenzwert aber nicht
?P"a"_e Druck entsprechende MaRnahmen nach LarmVibrationsArbSchV sind erforderlich
%" GITEEED - Expositionsgrenzwert A(8),=0,80 m/s2 oder A(8),,=1,15 m/s2 ist iiberschritten (Expositionsverbot!)
sofortige MaRnahmen gemaR LarmVibrationsArbSchV sind erforderlich
Gerat- oder Tatigkeit / B 55;';; Awx awy awz Téagliche Expositionszeit in Stunden
H 5 “[in m/s2|in m/s2|in m/s?
Maschinenart Bemerkung |5 siufe 1| 2] 3| a5 ]| 6| 7] 8] 9 |10]1]1

hoch 0,3 0,3 0,6

gT;':'/b:::n mittel | 02 | 02 | 04

gering| 0,1 0,1 0,3

Fahrbahn hoch 0,5 0,6 1,0

Gabelstapler normal / mittel [ 0,3 0,4 0,7
leicht uneben | | gering| 0,2 0,2 0,5

Fahrbahn hoch 0,7 0,7 1,6

uneben / mittel 0,5 0,5 1,1

beschadigt gering| 04 03 0,6

hoch 0,8 0,6 1,0
Portalstapler unspezifiziert mittel | 0,5 0,4 0,6
gering| 0,3 0,2 0,3

hoch 0,7 0,8 1l
unspezifiziert mittel | 0.4 04 0,6
gering| 0,1 0,0 0,1

Schubmast-, Regal-,
Vierwegestapler

hoch | 12 | 13 | 11

Autokrane unspezifiziert | | mittel [ 06 | 07 [ 06 - 1 1 { I | [ |
gering| 0,0 0,0 0,0
" hoch | 06 | 04 | 05 - 1 r 1t r | [ [ |
Briicken-, Portal-, e -
unspezifiziert mittel | 0,3 0,2 0,3 [ |

Turmdrehkrane gering| 0.0 00 0.0

hoch 0,7 0,5 0,8
Teleskoplader Arbeitszyklus mittel | 0,6 0,4 0,6
gering| 0,5 0,3 0,4

Bei den Beschleunigungsdaten handelt es sich um aus der Literatur tbernommene bzw. aus den dort vorgefundenen Einzeldaten berechnete Werte (zur
jeweiligen Datenquellen und der Anzahl der berlcksichtigten Datensatze sieche Kommentar bei "mittel"). Die Belastungsangaben (siehe Kommentare)
haben nur eine "mathematische" Bedeutung bzgl. des Datenmaterials, eine unmittelbare Ubertragbarkeit auf die Arbeitsbedingungen ist nicht gegeben.
Dem Anwender muss klar sein, dass diese Schatzwerte, deren Unsicherheit doch sehr grof sein kann, nur zur Orientierung dienen sollen, falls keine
genaueren Informationen vorliegen. Entscheidend sind stets die konkreten Arbeitsbedingungen vor Ort. Wenn Zweifel bestehen, ob der
Expositionsgrenzwert oder der Ausldsewert eingehalten oder tUberschritten ist, sollten Messungen zur Abklarung durchgefuhrt werden.
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Ganzkorper-Vibrationen: Orientierungswerte fur Gefahrdungsbeurteilung

(Verwendung nur, falls keine genaueren Informationen vorliegen - entscheidend sind konkrete Arbeitsbedingungen vor Ort!)

Branche / Maschinenkategorie Version: Januar 2010
Transportfahrzeuge - ohne Schiene

awy awy Und ay, sind die Effektivwerte der frequenzbewerteteten Schwingbeschleunigung (Messwerte) in x-, y- und z-Richtung (ohne Korrekturfaktoren!). Bei der
Bewertung der Expositionszeit (Farbampel) sind die Korrekturfaktoren k, = ky = 1,4 und k, = 1 beriicksichtigt. Zu Anwendbarkeit der Werte, Datenquelle und
Bedeutung der Belastungsstufen siehe die Legende am Tabellenende, die Kommentare bei "mittel" sowie den Ausdruck der Einzeldaten.

({7 AVERTUER - keine MaBnahmen erforderlich, aber
von Einzel- brancheniblichen Stand der Technik und mittelbare Gefahrdung beachten
daten in |:| Auslosewert A(8)=0,50 m/s2 ist Uberschritten, Grenzwert aber nicht
Spa"_e Druck entsprechende MaRnahmen nach LarmVibrationsArbSchV sind erforderlich
% el - Expositionsgrenzwert A(8),=0,80 m/s2 oder A(8),,=1,15 m/s2 ist iiberschritten (Expositionsverbot!)
sofortige MaRnahmen gemaR LarmVibrationsArbSchV sind erforderlich
Gerat- oder Tatigkeit / [ Bela | ay, | awy | aw Tagliche Expositionszeit in Stunden
Maschi K 2|StUNGs-|in mysz|in m/s2|in m/s2
aschinenart Bemerkung (5[ giufe 1| 2| 3| 4| 5| 6| 7] 8] 9] 10]11]12

im hoch 0,5 0,6 0,9

LKW offentlichen mittel [ 0,3 0,4 0,5
Verkehr gering| 0,1 0,1 0,2

im hoch 0,5 0,5 0,9

Sattel-Kfz offentlichen mittel [ 03 | 03 [ 05
Verkehr gering| 0,1 0,1 0,2

im hoch 0,5 0,6 0,9

Klein-LKW dffentlichen mittel | 0,3 0,3 0,5
Verkehr gering| 0,1 0,1 0,0

hoch 0,8 0,7 1,0
mittel | 0,4 04 0.5
gering| 0,1 0,1 0,1

unspezifiziert im
offentl. Verkehr

Busse

hoch | 0,5 0,5 0,8
PKW unspezifiziert mittel 0,2 0,3 0,4
gering| 0,0 0,0 0,0

hoch 0,3 0,4 10
Hubschrauber unspezifiziert mittel | 0,2 0,2 0,5
gering| 0,0 0,0 0,1

Bei den Beschleunigungsdaten handelt es sich um aus der Literatur iibernommene bzw. aus den dort vorgefundenen Einzeldaten berechnete Werte (zur
jeweiligen Datenquellen und der Anzahl der beriicksichtigten Datensatze siehe Kommentar bei "mittel"). Die Belastungsangaben (siehe Kommentare)
haben nur eine "mathematische" Bedeutung bzgl. des Datenmaterials, eine unmittelbare Ubertragbarkeit auf die Arbeitsbedingungen ist nicht gegeben.
Dem Anwender muss klar sein, dass diese Schétzwerte, deren Unsicherheit doch sehr gro sein kann, nur zur Orientierung dienen sollen, falls keine
genaueren Informationen vorliegen. Entscheidend sind stets die konkreten Arbeitsbedingungen vor Ort. Wenn Zweifel bestehen, ob der
Expositionsgrenzwert oder der Auslésewert eingehalten oder tiberschritten ist, sollten Messungen zur Abklarung durchgefiihrt werden.
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Ganzkorper-Vibrationen: Orientierungswerte fur Gefahrdungsbeurteilung

(Verwendung nur, falls keine genaueren Informationen vorliegen - entscheidend sind konkrete Arbeitsbedingungen vor Ort!)

Branche / Maschinenkategorie Version: Januar 2010
Forst- und Landwirtschaft

awy awy Und ay, sind die Effektivwerte der frequenzbewerteteten Schwingbeschleunigung (Messwerte) in x-, y- und z-Richtung (ohne Korrekturfaktoren!). Bei der
Bewertung der Expositionszeit (Farbampel) sind die Korrekturfaktoren k, = ky = 1,4 und k, = 1 beriicksichtigt. Zu Anwendbarkeit der Werte, Datenquelle und
Bedeutung der Belastungsstufen siehe die Legende am Tabellenende, die Kommentare bei "mittel" sowie den Ausdruck der Einzeldaten.

({7 AVERTUER - keine MaBnahmen erforderlich, aber
von Einzel- brancheniblichen Stand der Technik und mittelbare Gefahrdung beachten
daten in |:| Auslosewert A(8)=0,50 m/s2 ist Uberschritten, Grenzwert aber nicht
Spa"_e Druck entsprechende MaRnahmen nach LarmVibrationsArbSchV sind erforderlich
% el - Expositionsgrenzwert A(8),=0,80 m/s2 oder A(8),,=1,15 m/s2 ist iiberschritten (Expositionsverbot!)
sofortige MaRnahmen gemaR LarmVibrationsArbSchV sind erforderlich
Gerat- oder Tatigkeit / [ Bela | ay, | awy | aw Tagliche Expositionszeit in Stunden
Maschi K 2|StUNGs-|in mysz|in m/s2|in m/s2
aschinenart Bemerkung (5[ giufe 1| 2| 3| 4| 5| 6| 7] 8] 9] 10]11]12

Holzriickemaschine . h(_JCh 0.4
unspezifiziert mittel 0,4
(Vorwarder) -
gering 0,3
Erntemaschine . h(_JCh 0.5
. unspezifiziert mittel 0,5
Forstwirtschaft -
gering 0,3

hoch 1,0 1,2
unspezifiziert mittel 0,5 0,7
gering| 0,1 0,2

Land- & forst-
wirt. Schlepper

Feldfahrt mit hoch 0,5 04

Méahdrescher Fahrt zum mittel | 0,3 0,3

Feld gering| 0,2 0,1

hoch 0,2 0,2

Mahdrescher Dreschen mittel | 0,2 0,1

gering| 0,1 0,1

hoch 0,6

Trgktor unspezifiziert mittel 0,5
(landwirtschaftl.) -

gering 0,4

Stralenfahrt, hoch 0,6 0,6

Zugmaschinen Anfahrt zum mittel | 0,5 0,4

Feld gering| 0,3 0,3

Fahrt im hoch 0,6 04

Zugmaschinen Gelande, mittel | 0.4 0,3

Feldfahrt gering| 0,3 0,2

; hoch | 04 0,5

Zugmaschinen Dsrgz';:t‘:f mittel | 03 | 04

gering| 0,2 0,3

Bei den Beschleunigungsdaten handelt es sich um aus der Literatur iilbernommene bzw. aus den dort vorgefundenen Einzeldaten berechnete Werte (zur
jeweiligen Datenquellen und der Anzahl der beriicksichtigten Datensatze siehe Kommentar bei "mittel"). Die Belastungsangaben (siehe Kommentare)
haben nur eine "mathematische" Bedeutung bzgl. des Datenmaterials, eine unmittelbare Ubertragbarkeit auf die Arbeitsbedingungen ist nicht gegeben.
Dem Anwender muss klar sein, dass diese Schéatzwerte, deren Unsicherheit doch sehr gro sein kann, nur zur Orientierung dienen sollen, falls keine
genaueren Informationen vorliegen. Entscheidend sind stets die konkreten Arbeitsbedingungen vor Ort. Wenn Zweifel bestehen, ob der
Expositionsgrenzwert oder der Auslésewert eingehalten oder liberschritten ist, sollten Messungen zur Abklarung durchgefiihrt werden.

Seite 1 von 1



Hand-Arm-Vibrationen: Orientierungswerte zur Gefahrdungsbeurteilung

(Verwendung nur, falls keine genaueren Informationen vorliegen - entscheidend sind konkrete Arbeitsbedingungen vor Ort!)

Branche / Maschinenkategorie Version: Januar 2010
Bauwesen

ap, ist der Schwingungsgesamtwert (Wurzel der Quadratsumme) der Effektivwerte der frequenzbewerteteten Schwingbeschleu-nigungen
(Messwerte) in den drei Raumrichtungen (apwx, @hwy UNd az). In Ausnahmefédllen steht dort der (korrigierte) Wert der

Hauptschwingungsrichtung. Zu Anwendbarkeit der Werte, Datenquelle und Bedeutung der Belastungsstufen siehe die Legende am
Tabellenende, die Kommentare bei "mittel" sowie den Ausdruck der Einzeldaten.

fur Ausdruck von Farbcodierung: - keine MaRnahmen erforderlich®, aber

Einzel- branchentblichen Stand der Technik und mittelbare Gefahrdung beachten
daten in Spalte : Auslosewert A(8)=2,5 m/s2 (100 Punkte) ist Giberschritten, Grenzwert aber nicht®
Druck

entsprechende MaRnahmen nach LarmVibrationsArbSchV sind erforderlich

P CLTLL - Expositionsgrenzwert A(8)=5 m/s2 (400 Punkte) ist Uberschritten (Expositionsverbot!)
sofortige MaBnahmen gemaR LarmVibrationsArbSchV sind erforderlich
H Anmerkuna: Es wird vorausaesetzt. dass nur die eine Maschinenart und Tatiakeit zur Vibrationsbelastuna beitréat.
Gerat oder Tatigkeit / [s Bela- an “An'zahl der E)q)lositior?spunkte fur eine
; 2| stungs- . /s tagliche Expositionszeit (in Stunden) von
Maschine Bemerkung |5] ‘sife |[M™S*|5min] 14 | w2 | 34 1 [112] 2 |2u2| 3 | 4 |512] 8
ohne AVS, hoch
> 20 kg mittel
Abbruch gering
mit AVS, hoch
>20kg mittel
Schlag-, Abbruch-, Abbruch gering
. o . ohne AVS, hoch
MeiBelhdmmer o0.4. 12-20kg = 953
. Abbruch gering 113
pneumatisch ohne AVS, hoch 140
1-4kg mittel
Schrifthammer gering
mit AVS, hoch
1-4kg mittel
Schrifthammer gering
ohne AVS hoch 128
Schlag-, Abbruch-, <1kwW mittel
MeiRelhammer 0.4. Abbruch gering
- hoch 169
elekrisch 1- 15w | [mite
gering 155
el., ohne AVS h.OCh
0,25 - 0,8 kW mittel
Bohrhi I gering
ohrh&mmer
el., ohne AVS hoch
6-30kg mittel 265
Abbruch gering 113
Schlagbohr- el., ohne AVS fioch)
maschinen 0,4-0,7 kW mittel 22
gering
br., 50 - 122 kg hoch
Stampfer Bodenver- mittel 293
dichtung gering
. . br., ohne AVS hQCh 2es
Vibrationswalzen Feng mittel
' gering
br., ohne AVS hQCh 9
DB mittel 123
Vibrati gering
ibrationsplatten
mit AVS boch
Ao DY mittel 212 | 283
gering
br., Boden- hQCh 19
Stampframmen e mittel
gering
hoch
Mauernutfrasen e'avgrfnzekws mittel
gering
- el., ohne AVS hoch
Trennsghleﬁ- 0.8-2 kW mittel
maschinen Stein/Mauerw. gering
Rihrgeréate/ el., ohne AVS h(.’Ch
Riihrwerke 0.7-5kW g”;'::g'l | 151 [ 210 |
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Hand-Arm-Vibrationen: Orientierungswerte zur Gefahrdungsbeurteilung

(Verwendung nur, falls keine genaueren Informationen vorliegen - entscheidend sind konkrete Arbeitsbedingungen vor Ort!)

Branche / Maschinenkategorie Version: Januar 2010
Bauwesen

ap, ist der Schwingungsgesamtwert (Wurzel der Quadratsumme) der Effektivwerte der frequenzbewerteteten Schwingbeschleu-nigungen
(Messwerte) in den drei Raumrichtungen (apwx, @hwy UNd az). In Ausnahmefédllen steht dort der (korrigierte) Wert der
Hauptschwingungsrichtung. Zu Anwendbarkeit der Werte, Datenquelle und Bedeutung der Belastungsstufen siehe die Legende am
Tabellenende, die Kommentare bei "mittel" sowie den Ausdruck der Einzeldaten.

fur Ausdruck von Farbcodierung: - keine MaRnahmen erforderlich?, aber

Einzel- branchentblichen Stand der Technik und mittelbare Gefahrdung beachten
daten in Spalte |:| Auslosewert A(8)=2,5 m/s2 (100 Punkte) ist Giberschritten, Grenzwert aber nicht®
Druck

entsprechende MaRnahmen nach LarmVibrationsArbSchV sind erforderlich

S G - Expositionsgrenzwert A(8)=5 m/s2 (400 Punkte) ist Uberschritten (Expositionsverbot!)
sofortige MaBnahmen gemaR LarmVibrationsArbSchV sind erforderlich
H Anmerkuna: Es wird vorausaesetzt. dass nur die eine Maschinenart und Tatiakeit zur Vibrationsbelastuna beitréat.
Gerat oder Tatigkeit / |3 Bela- a Anzahl der Expositionspunkte fir eine
Maschi B K 2| stungs- . ‘; a tagliche Expositionszeit (in Stunden) von
aschine emerkung o] stufe [M™S 5min| 1/4 | w2 | 34| 1 [11/2] 2 |212] 3 | 4 |51/2| 8
Ruttelflaschen, el., ohne AVS e
Stock-, Innenruttler 0,8-1kw
br. &el, hoch 329
ohne AVS mittel
- > 250 bar gering
Hochdruckreiniger =, hoch
ohne AVS mittel
< 250 bar gering
Bodenfras und Beton- Al A A :ﬁt(t:gl 122 | 13 | 243 | a04 | a5 |
schleifmaschinen h -
gering
m hoch 181
Oberflachen- -
: br., ohne AVS | | mittel
abzieher 9ening
Gelenkarmschleif- el., ohne AVS ;?rfgl 7S
i Standgerat
maschinen 9 9ening
hoch
handgehalten mittel
Kernbohrmaschinen gering
hoch
mit Stativ mittel
gering
Gesteinsbohrer Gesteins- hptfhl
bohren [l _e
gering

Die in der Tabelle angegebenen Schwingbeschleunigungen und daraus abgeleitete Werte sind nur zu verwenden, falls fur den Arbeitsplatz
keine genaueren Werte verfiigbar sind und die Angaben zur Maschine sowie zur Tatigkeit / Bemerkung den tatséchlichen
Arbeitsbedingungen entsprechen. Das kann insbes. bei alteren Geraten der Fall sein, da vor 1994 keine Angaben zur Vibrationsbelastung in
den Betriebsanleitungen erforderlich waren. Zu beriicksichtigen ist auch, dass Angaben in Betriebsanleitungen nach
Schwingungsmessnormen vor 2005 nicht ohne Weiteres fiir die Gefahrdungsbeurteilung verwendbar sind - hierzu sind z. B. die
Bemerkungen, Einschrankungen und Korrekturfaktoren der DIN V 45694: 2006 zu beriicksichtigen.

Im Kommentar bei der mittleren Belastungsstufe wird jeweils die Datenquelle (siehe auch unten), die Anzahl der beriicksichtigten Datensatze
sowie die "mathematische" Ermittlungsart der zu den Belastungsstufen angegebenen Werte angezeigt. Die jeweiligen Belastungsstufen
kénnen verwendet werden bei den folgenden Arbeitsbedingungen (zu verstehen als typische Beispiele):

stark vibrierender Maschinentyp (geringe Vibrationsdampfung des Gerates);
weitere Indizien sind (nicht alle mussen gleichzeitig vorliegen): hohes
Geratealter, schlechter Wartungszustand der Maschine und/oder des
Werkzeugs, Grobbearbeitung, oberer Leistungsbereich der Maschine, harter
Werkstoff, ungtinstige Korperhaltung, ungetibte Bedienperson, ...

zwischen den zu "hoch" und zu "gering" beispielhaft angegebenen
Arbeitsbedingungen

wenig vibrierender Maschinentyp (hohe Vibrationsdampfung des Gerates);
folgende Bedingungen missen daruberhinaus vorliegen: geringes Geratelter,
guter Wartungszustand der Maschine und des Werkzeugs, Feinbearbeitung,
unterer Leistungsbereich der Maschine, weicher Werkstoff, glnstige
Korperhaltung, erfahrene Bedienperson, ...

Abkirzungen: AVS - Antivibrationssystem
br. - Maschine mit Verbrennungsmotor
el. - Maschine mit Elektroantrieb
pn. - Maschine mit Druckluftantrieb

Entscheidend sind stets die konkreten Arbeitsbedingungen vor Ort. Wenn Zweifel bestehen, ob der Expositionsgrenzwert oder der
Auslésewert eingehalten oder uberschritten ist, sollten Messungen zur Abklarung durchgefiihrt werden. Im Zweifelsfall kann zur ersten
Orientierung der jeweilige Wert fir die hdhere Belastungsstufe herangezogen werden.
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Hand-Arm-Vibrationen: Orientierungswerte zur Gefahrdungsbeurteilung

(Verwendung nur, falls keine genaueren Informationen vorliegen - entscheidend sind konkrete Arbeitsbedingungen vor Ort!)

Branche / Maschinenkategorie Version: Januar 2010
Holzbearbeitung

ap, ist der Schwingungsgesamtwert (Wurzel der Quadratsumme) der Effektivwerte der frequenzbewerteteten Schwingbeschleu-nigungen
(Messwerte) in den drei Raumrichtungen (apwx, @hwy UNd az). In Ausnahmefédllen steht dort der (korrigierte) Wert der

Hauptschwingungsrichtung. Zu Anwendbarkeit der Werte, Datenquelle und Bedeutung der Belastungsstufen siehe die Legende am
Tabellenende, die Kommentare bei "mittel" sowie den Ausdruck der Einzeldaten.

fiir Ausdruck von Farbcodierung: keine MaRnahmen erforderlich®, aber

Einzel- brancheniiblichen Stand der Technik und mittelbare Gefahrdung beachten
daten in Spalte :I Auslésewert A(8)=2,5 m/s2 (100 Punkte) ist iiberschritten, Grenzwert aber nicht®
o Zi':;:ben entsprechende MaRnahmen nach LarmVibrationsArbSchV sind erforderlich
- Expositionsgrenzwert A(8)=5 m/s2 (400 Punkte) ist iberschritten (Expositionsverbot!)
sofortige MaBnahmen gemaR LarmVibrationsArbSchV sind erforderlich
H Anmerkuna: Es wird vorausaesetzt. dass nur die eine Maschinenart und Tatiakeit zur Vibrationsbelastuna beitréat.
Gerat oder Tatigkeit / |3 Bela- an quahl der Exlplositior)spunkte fur eine
Maschine B - H stungs- i TR ) tagliche Expositionszeit (in Stunden) von
g stufe smin| 14| 12| 34| 1 J1w2] 2 J212] 3 | 4 |5112] 8
Handkreissage CloCUIISAYE mittel 4,5 3 10 20 30 41 61 81 101 | 122 | 162 | 223 | 324
. . el., ohne AVS h(_)ch 12,0 24 72 144 216 288
Stichsage mittel 7,5 9 28 56 83 111
gering | 3,0 2 5 9 14 | 18 | 72 | 99 | 144 |
2 5 hoch 10,2 17 52 104 156 208 312
Fuscahbseslzﬁaleaaz el., ohne AVS mit_tel 6,1 6 18 37 55 73 110
gering | 1,9 1 2 4 5 7 11 14 18 22 29 40 58
Elektrohobel el'(; grjnlek'?/‘\lls mittel | 2,3 1 3 5 8 1 16 21 26 32 42 58 85
pn., ohne AVS hqch 16,8 47 141
) . 1.3 kg mittel | 115 | 22 66
Schwingschleifer gering | 6,2 6 19
el ohne AVS hoch 18,0 54 162
0,’1 _03KW mittel | 10,5 | 18 55
gering 3,0 2 5

Die in der Tabelle angegebenen Schwingbeschleunigungen und daraus abgeleitete Werte sind nur zu verwenden, falls fur den Arbeitsplatz
keine genaueren Werte verfligbar sind und die Angaben zur Maschine sowie zur Tatigkeit / Bemerkung den tatsachlichen
Arbeitsbedingungen entsprechen. Das kann insbes. bei alteren Geraten der Fall sein, da vor 1994 keine Angaben zur Vibrationsbelastung in
den Betriebsanleitungen erforderlich waren. Zu beriicksichtigen ist auch, dass Angaben in Betriebsanleitungen nach
Schwingungsmessnormen vor 2005 nicht ohne Weiteres fiir die Geféhrdungsbeurteilung verwendbar sind - hierzu sind z. B. die
Bemerkungen, Einschréankungen und Korrekturfaktoren der DIN V 45694: 2006 zu beriicksichtigen.

Im Kommentar bei der mittleren Belastungsstufe wird jeweils die Datenquelle (siehe auch unten), die Anzahl der beriicksichtigten Datensatze
sowie die "mathematische" Ermittlungsart der zu den Belastungsstufen angegebenen Werte angezeigt. Die jeweiligen Belastungsstufen
kénnen verwendet werden bei den folgenden Arbeitsbedingungen (zu verstehen als typische Beispiele):

stark vibrierender Maschinentyp (geringe Vibrationsdampfungdes Gerates);
weitere Indizien sind (nicht alle missen gleichzeitig vorliegen): hohes
Geratealter, schlechter Wartungszustand der Maschine und/oder des
Werkzeugs, Grobbearbeitung, oberer Leistungsbereich der Maschine, harter
Werkstoff, ungiinstige Kérperhaltung, ungelibte Bedienperson, ...

zwischen den zu "hoch" und zu "gering" beispielhaft angegebenen
Arbeitsbedingungen

wenig vibrierender Maschinentyp (hohe Vibrationsdampfung des Geréates);
folgende Bedingungen missen dartuberhinaus vorliegen: geringes Geratelter,
guter Wartungszustand der Maschine und des Werkzeugs, Feinbearbeitung,
unterer Leistungsbereich der Maschine, weicher Werkstoff, glnstige
Korperhaltung, erfahrene Bedienperson, ...

Abkirzungen: AVS - Antivibrationssystem
br. - Maschine mit Verbrennungsmotor
el. - Maschine mit Elektroantrieb
pn. - Maschine mit Druckluftantrieb

Entscheidend sind stets die konkreten Arbeitsbedingungen vor Ort. Wenn Zweifel bestehen, ob der Expositionsgrenzwert oder der
Ausldsewert eingehalten oder (berschritten ist, sollten Messungen zur Abklarung durchgefiihrt werden. Im Zweifelsfall kann zur ersten
Orientierung der jeweilige Wert fir die hdhere Belastungsstufe herangezogen werden.
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Hand-Arm-Vibrationen: Orientierungswerte zur Geféahrdungsbeurteilung

(Verwendung nur, falls keine genaueren Informationen vorliegen - entscheidend sind konkrete Arbeitsbedingungen vor Ort!)

Branche / Maschinenkategorie Version: Januar 2010
Metallbearbeitung

an, ist der Schwingungsgesamtwert (Wurzel der Quadratsumme) der Effektivwerte der frequenzbewerteteten Schwingbeschleu-nigungen
(Messwerte) in den drei Raumrichtungen (ahwx, anwy UNd am). In  Ausnahmeféllen steht dort der (korrigierte) Wert der
Hauptschwingungsrichtung. Zu Anwendbarkeit der Werte, Datenquelle und Bedeutung der Belastungsstufen siehe die Legende am
Tabellenende, die Kommentare bei "mittel* sowie den Ausdruck der Einzeldaten.

N — Farbcodierung:| | keine MaRnahmen erforderlich?, aber
von Einzel- branchenublichen Stand der Technik und mittelbare Gefahrdung beachten
daten in Spalte :l Ausldsewert A(8)=2,5 m/s2 (100 Punkte) ist tiberschritten, Grenzwert aber nicht®
i :i’:gcé‘ben entsprechende MaRnahmen nach LarmVibrationsArbSchV sind erforderlich
[ Expositionsgrenzwert A(8)=5 m/s? (400 Punkte) ist tiberschritten (Expositionsverbot!)
sofortige MaRnahmen geman LarmVibrationsArbSchV sind erforderlich
D Anmerkung: Es wird vorausgesetzt, dass nur die eine Maschinenart und Tatigkeit zur Vibrationsbelastung beitréat.
Gerit oder Tatigkeit / |5 Bela- an Anzahl der Expositionspunkte fiir eine
. 3| stungs- | . e tagliche Expositionszeit (in Stunden) von
Maschine Bemerkung |5] “swre |" ™ |5 min| wa | w2 | 34| 1 [112] 2 |212] 3 | 4 |512] 8
1-3kg hoch 15,3 39 117 | 234 | 351
ohne AVS mittel 11,2 125 188 | 251 | 376
gering | 7,1 101 | 151 | 202 [ 252 | 302
hoch 51 104 | 130 156 208 | 286
Drehschrauber pneumatisch mittel 3,0 141
gering 0,8
hoch 2,0
elektrisch mittel F%5)
gering 1,1
el.. ohne AVS hgch 15,7 123 | 246 | 370
03-15 kW mittel 10,30 150 | 200 | 300 | 400
gering | 4, 111 | 148 | 203 [ 296
Schlagschrauber pn., ohne AVS hqch 15,8 125 | 250 | 374
1-10kg mlt.tel 89 119 | 158 | 238 | 317 | 39
gering 2,0
hoch 10,8 117 175 | 233 | 350
el., ohne AVS =
Hobel / Schaber 0.1- 0.4 kKW mittel [ 6,4 123 | 164 | 205 | 246 | 328
T gering | 2,0
SchweiRkanten- el., ohne AVS fiochMll 290 R
— 23 KW mlt.tel 20,0 200 | 400
gering 11,0 121 182 242 363
pn. 1-3kg hgch 14,5 105 | 210 | 315
Alu ﬂ"itan-Nie;e mittel 2,8 116 155 | 232 | 310 | 387
. u gering ,1 106 | 154
Niethammer o ohne AVS
1-2kg, mittel 15,2 116 | 231 | 347
Stahl-Niete
<2kg hoch 13,8 190 286 381
Nietgegenhalter ohne AVS mittel | 11,2 125 | 188 [ 251 | 376
Alu/Titan-Niete gering | 8,6 111 | 148 | 222 | 296 | 370
el.. ohne AVS hqch 9,5 135 181 271 | 361
’50,9 KW mittel 6,3 119 159 198 | 238 | 318
gering 3,1 106 | 154
el., ohne AVS hoch 10,3 106 159 | 212 318
>1 KW mittel 6,7 135 180 | 224 | 269 | 359
gering 3,1 106 154
Schleifer / pn., ohne AVS h(_)ch 6,6 131 174 | 218 | 261 | 348
Winkelschleifer 1-7kg mittel | 4,9 120 | 144 | 102 | 264 | 384
gering 3,2 113 164
Ho:lt;:;;qgurtiafr;z ) mittel | 11,5 132 | 198 | 265 [ 397
Ho;zif:r?;:fr;z ) mittel | 13,8 190 | 286 | 381
el.. ohne AVS hgch 14,6 107 | 213 320
’ 4-5kg mut_tel 12,5 156 234 | 313
Vertikalschleifer gering | 10,4 108 | 162 | 216 | 324
pn., ohne AVS hqch 7,8 122 183 | 243 | 304 | 365
2-6kg mltltel 5,6 125 | 157 | 188 | 251 | 345
gering 3,4 127 185
el., ohne AVS h(.JCh 217 252
'3 -9kg mlﬁel 12,4 154 | 231 | 308
gering 3,2 113 164
el ohne AVS h(_Jch 8.8 116 | 155 | 232 | 310 | 387
1-2kg mltltel 6,2 115 | 154 [ 192 | 231 | 308
Geradschleifer gering 3,6 104 143 207
pn., ohne AVS hgch 14,5 105 | 210 315
1-5kg m|t_te| 8.4 106 | 141 | 212 | 282 | 353
gering 2,3
el., ohne AVS hoch 11,0 121 | 182 | 242 | 363
0,7-0,8 kW mittel 7.8 122 183 | 243 304 | 365
mit Biegewelle gering 4,6 106 | 127 | 169 [ 233 [ 339
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Hand-Arm-Vibrationen: Orientierungswerte zur Geféahrdungsbeurteilung

(Verwendung nur, falls keine genaueren Informationen vorliegen - entscheidend sind konkrete Arbeitsbedingungen vor Ort!)

Branche / Maschinenkategorie Version: Januar 2010
Metallbearbeitung

an, ist der Schwingungsgesamtwert (Wurzel der Quadratsumme) der Effektivwerte der frequenzbewerteteten Schwingbeschleu-nigungen
(Messwerte) in den drei Raumrichtungen (anwx, amwy Und a,). In Ausnahmefédllen steht dort der (korrigierte) Wert der

Hauptschwingungsrichtung. Zu Anwendbarkeit der Werte, Datenquelle und Bedeutung der Belastungsstufen siehe die Legende am
Tabellenende, die Kommentare bei "mittel* sowie den Ausdruck der Einzeldaten.

i A Farbcodierung: keine MaBnahmen erforderlich?, aber
von Einzel- branchenublichen Stand der Technik und mittelbare Gefahrdung beachten
daten in Spalte :l Ausldsewert A(8)=2,5 m/s2 (100 Punkte) ist tiberschritten, Grenzwert aber nicht®
i :i’:::Den entsprechende MaRnahmen nach LarmVibrationsArbSchV sind erforderlich
- Expositionsgrenzwert A(8)=5 m/s2 (400 Punkte) ist Uiberschritten (Expositionsverbot!)
sofortige MaRnahmen geman LarmVibrationsArbSchV sind erforderlich
D Anmerkung: Es wird vorausgesetzt, dass nur die eine Maschinenart und Tatigkeit zur Vibrationsbelastung beitréat.
Gerit oder Tatigkeit / [¢ Bela- an, ”An_zahl der Egpositionsp_unkte fur eine
. 3| stungs- | . a tagliche Expositionszeit (in Stunden) von
Maschine Bemerkung |5] “swre |" ™ |5 min| wa | w2 | 34| 1 [112] 2 |212] 3 | 4 |512] 8
hoch 13,2 29 87 174 | 261 | 348
el., ohne AVS mittel 8.8 13 39 77 116 | 155 | 232 | 310 | 387
Schwingschleifer gering 4,4 3 10 19 29 39 58 77 97 116 | 155 | 213 | 310
hoch 16,9 48 143 | 286
el., ohne AVS =
1-3kg mlt_tel 115 | 22 66 132 | 108 | 265 [ 397
gering | 6,1 6 19 37 56 74 | 112 | 149 | 186 [ 223 | 298
_ el ohne AVS hoch 13,7 31 94 188 | 282 | 375
Pendelschleifer o O mittel | 8,5 12 36 | 72 | 108 | 145 | 217 | 289 | 361
gering | 3.3 2 5 11 16 22 33 44 54 65 87 120 | 174
pn.. mit AVS hqch 16,8 47 141 | 282
2-11kg mlt_tel 110 | 20 61 121 | 182 | 242 [ 363
Stampfer gering | 5.2 5 14 27 41 54 81 108 | 135 | 162 [ 216 | 297
hoch 29,8 148
pn.,ohne AVS -
8-13kg mn}el 18,2 55 166 | 331
gering 6,4 7 20 41 61 82 123 164 205 246 328
hoch 21,9 80 240
Nadelentroster pn"zo_hEiAvs mittel | 13,7 | 81 94 | 188 | 282 | 375
€ gering | 5,5 5 15 30 45 61 91 121 | 151 | 182 | 242 | 333
Blechschere eol"’lgrjgii\ﬁ mittel | 5,2 5 14 27 41 54 81 | 108 | 135 | 162 [ 216 | 297

hoch 22,0 81 242

pn. mittel 19,0 60 181 | 361
gering | 16,0 | 43 128 | 256 | 384
hoch 21,4 76 229

Oszillationsmesser

el. mittel 14,0 33 98 196 294 | 392
gering 6,6 7 22 44 65 87 131 174 218 261 348
MeiRel-/ FormmeifReln, hc.mh 33,2 L
NiethAmmer . mittel 10,0 17 50 101 151 | 201 302
gering | 2,0 1 2 4 6 8 12 16 20 24 32 44 64
Sébelsage / hqch 15,2 39 116 | 231 347
Fuchssch el., ohne AVS mittel | 14,0 | 33 98 196 | 294 | 392
e gering | 12,8 | 27 | 82 | 164 | 246 | 328
R R hoch 364 | 221
Séabelsage / - :
Blech g pn., ohne AVS mittel 29,7 147
eads gering | 23,0 88 265
hoch 16,1 43 130 | 259 389
Sagen unspezifiziert mittel [ 11,0 20 61 121 | 182 | 242 | 363

gering 5,9 6 17 35 52 70 104 139 174 | 209 278 | 383

Die in der Tabelle angegebenen Schwingbeschleunigungen und daraus abgeleitete Werte sind nur zu verwenden, falls fiir den Arbeitsplatz
keine genaueren Werte verfigbar sind und die Angaben zur Maschine sowie zur Tatigkeit / Bemerkung den tatsachlichen
Arbeitsbedingungen entsprechen. Das kann insbes. bei alteren Geréaten der Fall sein, da vor 1994 keine Angaben zur Vibrationsbelastung in
den Betriebsanleitungen erforderlich waren. Zu berucksichtigen ist auch, dass Angaben in Betriebsanleitungen nach
Schwingungsmessnormen vor 2005 nicht ohne Weiteres fir die Gefahrdungsbeurteilung verwendbar sind - hierzu sind z. B. die
Bemerkungen, Einschrankungen und Korrekturfaktoren der DIN V 45694: 2006 zu beriicksichtigen.

Im Kommentar bei der mittleren Belastungsstufe wird jeweils die Datenquelle (siehe auch unten), die Anzahl der berlicksichtigten Datenséatze
sowie die "mathematische" Ermittlungsart der zu den Belastungsstufen angegebenen Werte angezeigt. Die jeweiligen Belastungsstufen
kénnen verwendet werden bei den folgenden Arbeitsbedingungen (zu verstehen als typische Beispiele):

stark vibrierender Maschinentyp (geringe Vibrationsdampfung des Gerétes);
weitere Indizien sind (nicht alle missen gleichzeitig vorliegen): hohes
Geréatealter, schlechter Wartungszustand der Maschine und/oder des
Werkzeugs, Grobbearbeitung, oberer Leistungsbereich der Maschine, harter
Werkstoff, ungilinstige Koérperhaltung, ungetibte Bedienperson, ...

zwischen den zu "hoch" und zu "gering" beispielhaft angegebenen
Arbeitsbedingungen

wenig vibrierender Maschinentyp (hohe Vibrationsdampfung des Gerates);
folgende Bedingungen miissen dariiberhinaus vorliegen: geringes Gerételter,
guter Wartungszustand der Maschine und des Werkzeugs, Feinbearbeitung,
unterer Leistungsbereich der Maschine, weicher Werkstoff, glnstige
Koérperhaltung, erfahrene Bedienperson, ...

Abkirzungen: AVS - Antivibrationssystem
br. - Maschine mit Verbrennungsmotor
el. - Maschine mit Elektroantrieb
pn. - Maschine mit Druckluftantrieb

Entscheidend sind stets die konkreten Arbeitsbedingungen vor Ort. Wenn Zweifel bestehen, ob der Expositionsgrenzwert oder der
Auslosewert eingehalten oder tberschritten ist, sollten Messungen zur Abklarung durchgefiihrt werden. Im Zweifelsfall kann zur ersten
Orientierung der jeweilige Wert fur die hohere Belastungsstufe herangezogen werden.
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Hand-Arm-Vibrationen: Orientierungswerte zur Gefahrdungsbeurteilung

(Verwendung nur, falls keine genaueren Informationen vorliegen - entscheidend sind konkrete Arbeitsbedingungen vor Ort!)

Branche / Maschinenkategorie Version: Januar 2010
Forst und Gartenbau

ap, ist der Schwingungsgesamtwert (Wurzel der Quadratsumme) der Effektivwerte der frequenzbewerteteten Schwingbeschleu-nigungen
(Messwerte) in den drei Raumrichtungen (apwx, @hwy UNd az). In Ausnahmefédllen steht dort der (korrigierte) Wert der
Hauptschwingungsrichtung. Zu Anwendbarkeit der Werte, Datenquelle und Bedeutung der Belastungsstufen siehe die Legende am
Tabellenende, die Kommentare bei "mittel" sowie den Ausdruck der Einzeldaten.

fur Ausdruck von Farbcodierung: - keine MaRnahmen erforderlich®, aber
Einzel- branchentblichen Stand der Technik und mittelbare Gefahrdung beachten
daten in Spalte |:| Auslosewert A(8)=2,5 m/s2 (100 Punkte) ist Giberschritten, Grenzwert aber nicht®
o Ee’i':‘:gben entsprechende MaRnahmen nach LarmVibrationsArbSchV sind erforderlich
J - Expositionsgrenzwert A(8)=5 m/s2 (400 Punkte) ist iberschritten (Expositionsverbot!)
sofortige MaBnahmen geméaR LarmVibrationsArbSchV sind erforderlich
H Anmerkuna: Es wird vorausaesetzt. dass nur die eine Maschinenart und Tatiakeit zur Vibrationsbelastuna beitréat.
Gerat oder Tatigkeit / |3 Bela- an “An'zahl der E)fposﬂmpspunkte fur eine
M . B H stungs- in mis? tagliche Expositionszeit (in Stunden) von
aschine o] stufe [smin| 14| 12| 34| 1 [112] 2 |212] 3 | 4 |512| 8
b ohne AvS | [o¢h
Yo | [l 105 |
Balkenmotorméher g:or:;]g 0
br., mit AVS el
5-9kw iis
gering
o hoch
Motorsense 05 aw | [Cmitel
' gering
o omme avs | |-hoch 6o | 100 | oo |
"3 -6kg mittel
gering
or miavs | |_hoch s | sas [ 2o |
Motorkettensage Ao mittel
gering
. hoch
. AV -
Calsaw | [Cmie 120
gering
- hoch
Erdbohrgerat B mittel
gering
hoch
Freischneider Wuchspflege mittel
gering

Die in der Tabelle angegebenen Schwingbeschleunigungen und daraus abgeleitete Werte sind nur zu verwenden, falls fur den Arbeitsplatz
keine genaueren Werte verfiigbar sind und die Angaben zur Maschine sowie zur Tatigkeit / Bemerkung den tatséchlichen
Arbeitsbedingungen entsprechen. Das kann insbes. bei alteren Geraten der Fall sein, da vor 1994 keine Angaben zur Vibrationsbelastung in
den Betriebsanleitungen erforderlich waren. Zu beriicksichtigen ist auch, dass Angaben in Betriebsanleitungen nach
Schwingungsmessnormen vor 2005 nicht ohne Weiteres fiir die Gefahrdungsbeurteilung verwendbar sind - hierzu sind z. B. die
Bemerkungen, Einschrankungen und Korrekturfaktoren der DIN V 45694: 2006 zu beriicksichtigen.

Im Kommentar bei der mittleren Belastungsstufe wird jeweils die Datenquelle (siehe auch unten), die Anzahl der beriicksichtigten Datensatze
sowie die "mathematische" Ermittlungsart der zu den Belastungsstufen angegebenen Werte angezeigt. Die jeweiligen Belastungsstufen
kénnen verwendet werden bei den folgenden Arbeitsbedingungen (zu verstehen als typische Beispiele):

stark vibrierender Maschinentyp (geringe Vibrationsdampfung des Gerates);
weitere Indizien sind (nicht alle mussen gleichzeitig vorliegen): hohes
Geratealter, schlechter Wartungszustand der Maschine und/oder des
Werkzeugs, Grobbearbeitung, oberer Leistungsbereich der Maschine, harter
Werkstoff, ungtinstige Korperhaltung, ungetibte Bedienperson, ...

zwischen den zu "hoch" und zu "gering" beispielhaft angegebenen
Arbeitsbedingungen

wenig vibrierender Maschinentyp (hohe Vibrationsdampfung des Gerates);
folgende Bedingungen missen daruberhinaus vorliegen: geringes Geratelter,
guter Wartungszustand der Maschine und des Werkzeugs, Feinbearbeitung,
unterer Leistungsbereich der Maschine, weicher Werkstoff, glnstige
Korperhaltung, erfahrene Bedienperson, ...

Abkirzungen: AVS - Antivibrationssystem
br. - Maschine mit Verbrennungsmotor
el. - Maschine mit Elektroantrieb
pn. - Maschine mit Druckluftantrieb

Entscheidend sind stets die konkreten Arbeitsbedingungen vor Ort. Wenn Zweifel bestehen, ob der Expositionsgrenzwert oder der
Auslésewert eingehalten oder uberschritten ist, sollten Messungen zur Abklarung durchgefiihrt werden. Im Zweifelsfall kann zur ersten
Orientierung der jeweilige Wert fir die hdhere Belastungsstufe herangezogen werden.
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Hand-Arm-Vibrationen: Orientierungswerte zur Gefahrdungsbeurteilung

(Verwendung nur, falls keine genaueren Informationen vorliegen - entscheidend sind konkrete Arbeitsbedingungen vor Ort!)

Branche / Maschinenkategorie Version: Januar 2010
Nagler, Tacker u. a.

ap, ist der Schwingungsgesamtwert (Wurzel der Quadratsumme) der Effektivwerte der frequenzbewerteteten Schwingbeschleu-nigungen
(Messwerte) in den drei Raumrichtungen (apwx, @hwy UNd az). In Ausnahmefédllen steht dort der (korrigierte) Wert der

Hauptschwingungsrichtung. Zu Anwendbarkeit der Werte, Datenquelle und Bedeutung der Belastungsstufen siehe die Legende am
Tabellenende, die Kommentare bei "mittel" sowie den Ausdruck der Einzeldaten.

fur Ausdruck von Farbcodierung: - keine MaRnahmen erforderlich?, aber

Einzel- branchentblichen Stand der Technik und mittelbare Gefahrdung beachten
daten in Spalte |:| Auslosewert A(8)=2,5 m/s? (100 Punkte) ist iiberschritten, Grenzwert aber nicht”
o fe’i':czben entsprechende Manahmen nach LarmVibrationsArbSchV sind erforderlich
J - Expositionsgrenzwert A(8)=5 m/s2 (400 Punkte) ist iberschritten (Expositionsverbot!)
sofortige MaBnahmen geméaR LarmVibrationsArbSchV sind erforderlich
Y Anmerl <una: Es wird vorausaesetzt. dass nur die eine Maschinenart und Tatiakeit zur Vibrationsbelastuna beitraat.
e sirs K .| Bela- Ereign. Anzahl der Expositionspunkte fir eine
Gerat E_der Tatlgkkelt ! S| stungs- | a"‘; | Folee tagliche Ereigniszahl ("single Shock” - Schlag, Schuss etc.) von
Maschine Bemerkung |5] ‘stufe [MMS*| ins | 55 | 100 | 250 | s00 | 750 | 1.000 | 2500 | 5.000 | 7.500 | 10.000] 15.000
Bolzensetzer br., ohne AVS
Eintreibfolge mittel 11,0 3
3s
Eintreibgerat pn., ohne AVS hoch 3.3 3
Nagler 1-2kg, Ein- mittel 23 3
treibfolge 3 s gering 1,3 3
pn., ohne AVS hoch 4,9 3
2-3kg, Ein- mittel | 3.2 | 3
treibfolge 3 s gering 1,7 3
pn., ohne AVS hoch 4,5 3
3-4kg, Ein- mittel 3,2 3
treibfolge 3 s gering 1,9 3
pn., ohne AVS hoch 6,0 3
4 -5kg, Ein- mittel 4,7 3 184
treibfolge 3 s gering 34 3
pn., ohne AVS hoch 6,2 3
5-7kg, Ein- mittel 4,6 3
treibfolge 3 s gering 3,0 3
Eintreibgerat el., ohne AVS
Tacker Klammern 8 - mittel 5,0 3
30 mm, Etrf. 3 s
pn., ohne AVS hoch 2,3 3
Klammern 16 - mittel 1,7 3
40 mm, Etrf. 3 s gering 1,1 3
q q " Ei ibfol =
Blindnietgerat m"g': s mittel 15 3

Die in der Tabelle angegebenen Schwingbeschleunigungen und daraus abgeleitete Werte sind nur zu verwenden, falls fur den Arbeitsplatz
keine genaueren Werte verfiigbar sind und die Angaben zur Maschine sowie zur Tatigkeit / Bemerkung den tatséchlichen
Arbeitsbedingungen entsprechen. Das kann insbes. bei alteren Geraten der Fall sein, da vor 1994 keine Angaben zur Vibrationsbelastung in
den Betriebsanleitungen erforderlich waren. Zu beriicksichtigen ist auch, dass Angaben in Betriebsanleitungen nach
Schwingungsmessnormen vor 2005 nicht ohne Weiteres fiir die Gefahrdungsbeurteilung verwendbar sind - hierzu sind z. B. die
Bemerkungen, Einschrankungen und Korrekturfaktoren der DIN V 45694: 2006 zu beriicksichtigen.

Im Kommentar bei der mittleren Belastungsstufe wird jeweils die Datenquelle (siehe auch unten), die Anzahl der beriicksichtigten Datensatze
sowie die "mathematische" Ermittlungsart der zu den Belastungsstufen angegebenen Werte angezeigt. Die jeweiligen Belastungsstufen
kénnen verwendet werden bei den folgenden Arbeitsbedingungen (zu verstehen als typische Beispiele):

stark vibrierender Maschinentyp (geringe Vibrationsdampfung des Gerates);
weitere Indizien sind (nicht alle mussen gleichzeitig vorliegen): hohes
Geratealter, schlechter Wartungszustand der Maschine und/oder des
Werkzeugs, Grobbearbeitung, oberer Leistungsbereich der Maschine, harter
Werkstoff, ungtinstige Korperhaltung, ungetibte Bedienperson, ...

zwischen den zu "hoch" und zu "gering" beispielhaft angegebenen
Arbeitsbedingungen

wenig vibrierender Maschinentyp (hohe Vibrationsdampfung des Gerates);
folgende Bedingungen missen daruberhinaus vorliegen: geringes Geratelter,
guter Wartungszustand der Maschine und des Werkzeugs, Feinbearbeitung,
unterer Leistungsbereich der Maschine, weicher Werkstoff, glnstige
Korperhaltung, erfahrene Bedienperson, ...

Abkirzungen: AVS - Antivibrationssystem
br. - Maschine mit Verbrennungsmotor
el. - Maschine mit Elektroantrieb
pn. - Maschine mit Druckluftantrieb

Entscheidend sind stets die konkreten Arbeitsbedingungen vor Ort. Wenn Zweifel bestehen, ob der Expositionsgrenzwert oder der
Auslésewert eingehalten oder uberschritten ist, sollten Messungen zur Abklarung durchgefiihrt werden. Im Zweifelsfall kann zur ersten
Orientierung der jeweilige Wert fir die hdhere Belastungsstufe herangezogen werden.
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